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Bcschrcibung 

Die Erfindung beirlfft cine Duse gemSB dem Oberbegriff 
des Paten tanspruchs 1 zum Bin sprit zcn von flussigem 
Brenagas in cine Breirakaiiiruer cines Art>eilHgesrfits, insbe- 
sondere cines Setzgerilts fiir Befesdgungselernente, wobei 
die DUse In der BrconkarruTierw&nd zu liegen komrot 

Aus der DE 690 05 786 T2 la fcmer ein mil Verbren- 
nungsgas beuiebcnes Eintrcibwerkzcug fllr Bcfestigungs- 
mntcl bekannt. Mindestens eine Brcnnstoff-Hinspriizdusc 
ist innerhalb eincr Bmnnqtoff-RinspritTkamTncr zum Bin- 
spritzen von BrennStoff in die Bicnn^mmcr augeordnct 

Bci Setzgeraten der genanntea Art wird durch interna 
Vtxbrcnnung Z- B. docs Um^xcragasgcmkches cine An- 
txicbseaergie benrirgestelU und uber einen Kolben an das 
Befesngvnigselemani ubertragen, das bcispielsweise in 
Form eincs Nagels, dncs Bolzcn*, odor derglalcncn vorlie- 
gen kano. Das LuiV/BrenngusgeiMscb beOndei sich iniigli- 
chcrwclsc in cntcrschicdlichcn Mischungsvcrhaltnisscn 
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in dcr sich dno Wandfifmung 3 bofindct In diese WanddrT* 
nung 3 ist cine zyjindrischo Dtise 4 eingesetzt, die elncn 
durcbgehenden mnerutanal 5 cufweist, dor sich an der Seite 
der Brennkaxnxner 1 zu einer Ausspritzofrnving 6 verjltagt. 
An ihreui dcr Brenukaiiuner 1 abgvwandlen Bnde isi die 
Dttse 4 mit einem Umfangsflansch 7 versehen, mil dem sic 
£c\\ an dcr Brerinkaramerwand 2 absttttzt, um auf diese 
Weise cine Axialposdtionierung dec DUse 4 in dor Brcon- 
kammcrwand 2 zu erzielen. 

Die Amspritzoffuung 6 dcr Dtise 4 ist bci der herkdnunli- 
chen Anordnung gcrnliB Fig* 2 relativ nah *ur Brennkarnmer 
1 positioniert so daB sie dem direkten Kontakt zur Ramine 
und zu hei&en Gasen in der Bjtainkammcr 1 ausgesetzt \sl 
Done 4 unci Ansspritrfrrnung 6 warden doner bci cinom in 
der Bretmkanrowr 1 auftrcteuden Vferboainungsprozea aehr 
stark erhirzL Dies fuhrt cinerseiis zu boben Anforderungen 
an die lEtzcfcest^ndigkcit dcr verwendcren WerkstofEo, wan- 
rend andererseils reluliv viel WUrme uber die Dose 4 zum 
Dosicrvcotil tibcrtragen wird. Im crttCQ Fall kann sich cHc 



zum BeiSPiei in alien TcU-Bicnnkammcai since in mehrerc 20 AusspritzSffniing 6 der Dusc 4 verformcm was zu Storun- 
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Teil-Brennkarnmern unteneiltcn Brennkorarnfir, Dabei sind 
die Tdl-Brennkamniern jewcils mittela mehrcrcr Durch- 
gangsOHhuogen unicrcinandcr verbunden. 

rVIitteU eines damh einc elektrischo Zdndvorrichtung cr- 
zcugten Funkeas wild die Vcrbrennung in eincr cntien hintc- 
ruo T^-Brcnnkarnmer gescait&t, und as beginnt sich cine 
Raiiuiifront pvit relativ langsanicr Geschwindigkeit in dicker 
I'eil-Bi^nkammer euszubrciten, Dabei schlebt sic unver- 
branntes T .oft-ZBrenngasgBTnisch vor srfch her, welches 
durch die Duxcbgangsclrxnungen in die nachste Tbil-Brenn- 3D 
kamrncr, usw., gclangt und bier lurbulenz sowie eine Vbr- 
komprimierung crzeugu 

'Wcnn die Han^nrjeont die DurcbgangsorTnungen zur 
niichsCen Teil-Brcnnkamrncr erreiebe ireten die jRamrnen, 
bedingt durch die geringen Quenschnittc dcr Durchgangsoff- 
nungen bescbleunigi, als Flawmsirahlcn in die nScbste T*dl- 
Brcnnkarnmer fiber und crzeugen bier weitcrc lurbulenz. 
Das durchmischte, turbulenie Lnfr/Brenngasgemisch in 
dicscr Tefl-Brankemniei: wird dann Uber die gesamte Obcc- 
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gen bei der VersprUbvng des FLflssiggases flihrt Im zweilcn 
Fall kann dagegen die hohe Tbmperatur im Dosierventil den 
Druck des jelzL venUmipfenden RiisgLggasc* erh&hcn, 
daS cs 7ii Storungen bei der Sn-fimung des Gases aus dcin 
DosioTYcntil sowie zu St5rungea bei dcr NachscrOmung in 
die Dosierkarnmer des Dosierventi Is kommen kann. 

Dcr Erfinduug liegt die Aufgabc zugrunde, cine Duse der 
cingangB geaannien Art so weiterzubilden, daB mit ihr ein 
sicherer Betriebsablauf bei der F/mspritzung von FlQssiggas 
in die Brennkarnmcr eine* Acbeitsgerats gewanrleistct i&L 
Die LiSsung dcr gestellten Aufgabe ist im kcnnzeicbDcn- 
dcoTcildes Paicutansprucba 1 angegeben. Votteilhafte Aus- 
gestaltungen der Br&ndung sind den UnteransprUchcn xn 
entnehmen. 

BineDtise nach dcr Hrfindung teichnet sich dadureh aus, 
daB vlu canon sich zur Brennkfluitner hin OfiVicnden DiCTuKor 
aufweUt, der z. B. kcgelTOrmig ausgebildet sein kann. 

Bin e ernnduogsgemafi mit einem dcrartigen Diffusor ver- 
sehene DUse weist den Voiteil euf. daB sie mit ihrec Aus* 



llache dcr Flarnmstrahlen entzundet Gs bxcnnt mit einer he* <") spritzormung bzw. DUsen5rrnung schr weit gegeniiber dew 



hen Geschwindigkeit, was zu einer slarken Erh&hung des 
Wirkungsgrads <£r Vcrbrcnnung fohrt, da die AbkUhlung*- 
verXustc Idein blciben. Auf diese Weise wird dn die Teii- 
Brennkammer (bzw. Haupdmnuner) begrenzender Kolben 
angctrieben, dessen Antricbsenergic auf das Beresugungs- 
eicxiusnl abenragen wird. 

D&s in dcr hlntercn Tcal-Brermfcarnmcr bcrcitgostclltc 
LiirWBrenngasgernisch wird durcb Biaspritr.cn von rThlssig- 
gas in diese vorher mit Left befOUtc Teil-Brenntommer er- 



Brennraum zurQckYersetcl isU Dus Zuruckselzcn der Aus- 
spri«oftniing vcrbindcrt zum gro&cn Toil den dircktcn Kou- 
t akt dcr Ausspritzoffnung mit der Hammc im Brennraura 
und sohtlizt somic die Ausspriizonthung vor 'OberMtzung. 
Andcrcrsetis kann das ausgesprirzte Prossiggas sehon inncr- 
halb des DiCCusors expandicren und die duzu ben5tigVe Ver- 
damp rungs wSrmc aus dicscr Region rrdmebmcn. Dies fuhrt 
zu einer wirksaroen Abkiihlnng des Dirrusors und damit der 
gesamten D&se. Dabei exfolgt diese Abkiihlnng bei jeder 



xeucL Bed dicaem Flussigcas kann cs sich urn zum Bcbpiel to Gaseinspritzung. Lisgesamt wird somit cine zu starkc Brhit- 
in einer Gasdose gespeichene QaK^^e KohlcnwasserstaAe zung der DUse verhinderl, so daB keine Gclahr mehr un Hin- 
handeln. Die auswcehselbarB Oasdosa Icann erwa mit einem bHck aufihre Verfonming besteM und em sichercr Transport 
Dosierkopf besrackt sein, dor rnitteis cjner Schnappverbia- von Hflssiggas, etwa durch ein Dosierventil htodorch bis zur 
dung an dcr Gasdosc befestifit wird. Das System Gasdose Ausspiiteoffnung gowuhrleistet ist Infolgo des ZarQcksct- 
und Dosicrkopf wird dana in das Sctzgcriit cingcfDhn. Dcr 55 zens dcr Ansspritzotmung ergibt sich aucb cine vcrk^to 
Dosiertopf hat die Aufgabe, bei Betadgung des Sctegerits KimaUfinge innerhaib der DUse, was infolgc < desjeto^>- 
eine definierm Mcnge an flUssigem Gas in die Dbil-Brenn- ten Txansportwegcs auch zu einer verfcurtfen Einspntweit 
kammcr einzuspritxen, Dazu wird ein DosiervenkSl verwen- des Flussiggases ^hrt Durcb WaM eincs S^n«^Kegel- 
dcu Inn ein mdgUchst hotriogenes Cemisch zu erzeugen^ oCTnungswinkela des DuTusors lH6t sich darttber binaus die 
wird an dcr SchnittstcJlc zwischen Dosicrvcnnl und 60 GroSc des Fltlaslggas-EinsprGrJccgcls vorgobcxi und an Uro- 



Brennkammcr eine Diisc elngesetzt, die die Aufgabe bat, 
das FlUssiggas in Form f einer Iropfchen ze versprOhcn. Die 
Diisc welsst dazu cinen DGsenkanal auf, der sich an seinera 
ausgangsseiugen Bnde zur BiUlung eincr AussprilzcSllhung 
verjUngt. 

Die VerhtUtnissc bei der konvendonciien DOsc amd in 
Fig. 2 dargcsteUL Hicr wird cine Brennkaninier 1 Cleil- 
Brennkammcr) durch eine Brennkammcrwand 2 begcenZL 



gebungsbedingungen anpassen. 

Nach eincr vorreilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist 
die Diisc in einc in der Biennkammcrwand Yornandene 
WandoOhung einscubar, so daB ein Duscnauslausch mCg- 
6S Hch 1st, falls cUcser aus botriebsLeehni«chen Grunden erfor- 
derlich werdeu soUte. Von dcr Erfindung nu"turnraBt 1st ober 
auch die Mdglichkeii, die DUse eiusiuokig mit dcr Brenn- 
kammerwand auszubilden, indem etwa der Diffusor durch 
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Ausscokcn dcr Brcnnkamxnorwotid von inncn crzcugi wird. 
Eingangsseitig kann die Dtise mit beiiebigen Flussiggaszu- 
fuhreinrichtungeji gekoppelt sein, ©two mit einem Doner- 
ventil, und derglcichcn. 

Nacb einer wedtcreu vurieilhaftcn Ausgestatuing dcr Br- 
findung 1st die Done nur mit ihmm Diftusor In die Brcnn- 
kammerwaud einsetzbar. Bine Warmcubertragung von dcr 
Breankaramerwand in Richtung zur Ansspritzoffnung kann 
daher nur tiber den Diffuscrbereich erfolgen, der jedoch in- 
folge der Expansion des RQssiggases wirksaru gekuhlt wird, 
so dafl hier eln waitcrcr Schucz vor Krwiirmung der Du\se hn 
Bereich ihrcr Auaspritzofinung bzw, das Duscnkanals er- 
zlelt wird, da Warme von dcr Brennkanunerwand nicht di- 
rckt zur Ausspritzoffhung sondorn nur fiber den Diffusor gc- 
langcfl kann. 

Nacb einer anderen vorteilnaften Ausgestaliung dcr Erfin- 
dung wcist die Duse zu ihier Positieuierung relativ zur 
BrcnukaxiUiierwand einen Uinfangsllansch auf; adl dexn sie 
sicb an die AtiBcnnachc dcr Brcnrikammcrwand aiischmic- 
gen kann. 

InsoGera laBt sic sich exakt in AxialricHuing derWandoff- 
nung ausrichten. 

Bine weiterMn vLnteilhaftc AusgesLaluing dcr ErGndung 
besteht darin, daB an dsr zur Brennkammer weisenden Seite 
des Umfangaflaasches cine Wafineisoiationsschicht bzw. 
Warmtisol arionsplatto angeordnei ist. Hierdurch wird zu- 
s3tzlicb cine Waaneu^cxtragung von dcr Brcnnkarnmer- 
wand auf das Dosiervcntil linierbundcn, so daB dadurch die 
B&lricbssicherhek das Do$ierventi!s wciter erhoht wird. 
Bine ikcnnischc Blocjderung (vapour lode) des Dosicjven- 
tils infolge zu starker Erhitzung und damit einhergehender 
Verdampfung von noch nicht ausgespritztcm Fliissiggas 
wird somit venniedea. 

Die Erfinduog wird nacbfoigend unter Bczugaahme auf 
die Zdchaung naher eriautcrt. Es 2eigen: 

Fig. 1 eijjtsrj Aussuhniu aus einer Breonkanutierwand mil 
einer erfindungsgemaBcn DUue; 

Fig. 2 einen Ausschnitt bus einer Bicnnkaomierwand mit 
koavendoncller DUse; 

Fig- 3 einen mit einer Casflasche vcrbundenen Dosier- 
kopC der mil zwei ejrlmdungsgeuiafien Dusen ausgeauuiei 
ist; und 

Fig. 4 ejne Yergrttflcrtc Darsteilung deg Dosicritopfs nach 
Fig. 3, anfgesetzt auf cine Brennkammerwand ernes brenn- 
kraftbetriebenen ArbeibsgertLts. 

Unler BezugDabme auf die Fij^ 1 und 3, 4 wird die Er fin- 
dung nacbfoigend im cinzcincn beschricben. 

Die Fia> 1 zeigt eincn Ausschnitt aus einer Brennkam- 
merwand 2 einer zylindrbchen Brennkammcr 1, gesehen in 
Axtalrichtung der Brenntamirner I. Inaerhalb der Brcnn- 
kumnicrwand 2 befindct sich eine WandtilTniing 3, in die 
zurn Hinspritzen von fluj«dgem Brenngas eine Diise 4 eingo- 
sctxt ist Wandfiffnung 3 und DOse 4 sind zylindrisch ausgc- 
biklet und passend incinandargeEUgt. 



Die Ausspritzttfinung 6 mQndct dann in cincn DUTosor 13, 
der kegeiformig eusgebildet ist und sich in Ricbtung zur 
Brennkammcr 1 bin tiffin ec Die AussprJtzomiung 6 iiegt in 
Axialrichtung des Cirundk6rpers 8 etwa dort, wo dcr vondcre 
s TjmCangsflunMib 9 beginnt, odcr davor. 

Durch die Ausbildung da« DIffuKftra 13 im vordaren Bo- 
relch der DUsc 4 wird erreJcht dalS die Ausspritzofmung 6 
reladv wcit cntfernt von d»r Brcnnkammer 1 zu liegcD 
kcommt, so daB die Dtlse 4 im Bereich der Ausspritzoffnung 
10 6 bei einer Verbreunung elncs Breangasgemiscbes inncrhalb 
der Brennkammcr 1 rricht mehr so stark erfiit7i wird wia dies 
noch bei in Stand der Iccbnik der Fall war. Infolge des Dif- 
rusors 13 tritt darUber hinaus ein Abkunlungseffckt auf, da- 
bci dor Bxpanaioij dcS cingospritztcn FlQssiggaSeS dio beno- 
ngte Verdampf ung^w ikme aus dicsem Bereich aufgenom- 
men wird, abo aucb der Dtlse 4 oncogen wird. Somit be- 
aten! nicht mehr die Gefahr, daB die Ausspritzoffiaung 6 in- 
folge zu groBer Erhiizung verfonau win! und dafi zu v jel 
Warmo Ubcr die Dose 4 in Bicbtung 2um vorgcscbalrctcn 
Dosicrventii dbertragen wind. Die Sicherheit des Betriebs 
eines mil dieser Dtlse 4 ausgegtatteten brennkraftbetri ebe>- 
nen Arbeitsger^ts wild somit erhoht Zudezn stent nur der 
voidere UriifangBflanscb 9 xint der Brennkammerwand 2 
mechanisch in Kontaki; wtihrend die Auiwpriuaffnung 4 au- 
fierhaib des vordcren Umfcingsflansehes 9 zu Uegen konunt. 
WSrme von der Btennkammerwand 2 kans daher nur tibcr 
den Diffusorbarcich zur AnsspritzofEbung 6 gelangen, wo 
bei der Di£rusorbereich jedoch gekfkhU wint Aucb durcb 
diese Anordnung lafit sich ein Warrncaironi von der Brenn- 
kammerwand 2 in Richtung zur AusspritzofmuDg 6 vcrrip- 
gern. 

Ein Dosierkopf 14 mit zwei erfindungsgemSBen Dikten 
4a, 4b ist in den Fig. 3 und 4 dargestellL Hs handclt sich bier 
um einen Dosierkopf 14 uUt zwei Dosisrvendlen IS und 16\ 
deren Dosier\'entil-LSngsachseo 17 und 18 seukrecht zur 
Langsachse 19 einer GasAasche 20 stchep. Oleiche Itilc 
wie in FSg. 1 sind mil den gleichen Bczugszeichen versehen 
und werden nicnt noch amis beschricben. 

Bei diesem Ausfunrungsbeispiel stehen DosierJcammern 
21 und 22 der Dosierventile IS und 1 6 ubec einen Kaaal 23a 
ndt einem HohlsLuUxn 23b in Bluidverbindung. no dafi sie 
mit fltlssigcm Brcnngas aus dcr Gasfiaschc 20 bcfUUC wer- 
den, wenn Auslasse 24, 25 der Dosiervcntib 15* 16 nicht In- 
aerhalb der Dosierkammern 21, 22 zn liegen kommcn, also 
45 quasi verschlossen sind. In diesem Fall gelangt kein flussi- 
ges Brcnngas zu den Diisea 4a f 4b. Die mit den Auslassen 
24, 25 in Huidvcrbiodung stehenden Ausgangskanalo26 r 27 
roimden ruckscidg dicbtend in cine Frontplatte 28 elncs 
Kappenteils 29, zu dem ein Bodenteil 30 verschiebbar isc 
Die Ansgangskanale 26, 27 stehen in Fluidverbindung mit 
den Dusen 4a und 4b. Die DOsen 4a und 4b sind einstUckig 
mit der Frontplatte 28 verbunden und weisen Innenkanale 
5a, 5b auf, die von den Dusen 4a, 4b bzw, ibren Ausspritz- 
ttnnungen 6a. 6c zu den Ausgangskanfilen 26, 27 reicben. 
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Die Dtisc 4 bestebx aus cincra zylindrischcn Grundkarpcr 55 Die Vcrbindnng zwischen dcr Frontplatte 28 und den Aus- 



8 azzl einem hintcxen Uuifangsnansch 7 und einem vordcren 
und zur Brcnnlionnmer 1 weisenden T Jmfangsflansch 9. Der 
vorderc Umfangsnansch 9 sitet passend in dcr Wandfifinung 
3 und niiiimi in einer SuBeren tlmfangamii 10 einen Dich- 
ningsriug U auf, dcr den Spalt zwischen Pose 4 und Brenn- 
kammerwand 2 abdichtcL Der hintcre Urafangsdansch 7 
uberrsgt dagegen die Wandofihung 3 und tonmt im Ab- 
stand gegenilber dcr Wnteren FlSehe 12 der Brennkamuier- 
wand 2 c& liegen, 

Tnnerhalb dea Gnmdkorpers 8 der Dtlse 4 beftndet sich 
koaxiai eln Innenkanal 5, der sich ctwa auf halbcr Lange des 
zylipdriachen Grundkorpers 8 zu einer AusspritzoShung 6 
mit Ideinerem Durchmesser als der Innenkanal 5 vajiingL 
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gangskanalcn 26, 27 ist im Randbereich der Ausgangska 
nSlle 26, 27 zumindest flUssigkelcsdiohL Die Fron^lattc 2S 
stent senkrecht zu den DosiecvenaULangsachscn 17, 18 und 
1st Dber die D Qscn 4a, 4b rest in antspxeohende WandoIIhun- 
gen 3a, 3b cincr Brennkammerwand 2 cingesctzt, Dagegen 
kann das Bodenteil 30, mit dem die Gasflasche 20 rest ver- 
bunden 1st, in mchiung zur Frontplatte 28 verschoben wer- 
den, und zwar in Obereinstimmung uiit dem Arbeitszyklus 
des SetzgcrSts, dessen Brennkaminer 1 (Iber die Dusen 4a 
und 4b mit nussigem Brcnngas befullt werricn soli en. 
Hierzu kann ein vom Setzgcrat gesteuerter Antricbsmecha- 
nismus das Bodenteil 30 in LSogsrlchtung der Dosiervandl- 
Laagsacbscn 17, 18 beavifschlagcn. 
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Bloibt etas Bo d en t tt i i 30 nbbcauftcblagt, also unvcrscho- 
ben, so wind fla»iges Brenngas aus dcr Gasflasche 20 den 
DoricEkammexn 21, 22 gemednsam zugefuhrt, und zwar 
Qber den Hohlstutzcn 23b und den sich daran anschlictfen- 
dcfi Kaoal 23a* Er mbindel den Innenkanal des Hohlslul- * 
zenfi 23b mk belden "Dosierkarrtmem 21 , 22. Elnlassi& 31 , 32 
cfieser Dosierkammern 21, 22 slnd jetzi geSffhei, wie in Fig. 
4 zu ericennen isu Dagogen liegen dis Ansl&sBc 24, 25 aufier- 
halb dcr Doslfjdfnmnir.ni 21, 22 und sdnd dahcr vcrachlos- 
scn. Federn 33, 34, die sich am Bodenteil 30 absttitzen, 10 
drttcken eincn YsnutetBfiel 35, 36 stftndig In diejenige Posi- 
tion, in dor die DinlSsse 31, 32 gcdffhct sand, Andererseits 
stfllzen tie sich euf den VemilstfiBeJn 35, 36 sitzendea Aus* 
gangsJcaniflo 26, 27 an dcr ProntpLattc 28 ab. Wild jctzr das 
Bodentell 30 durch Bcaunrelilagung von au£cn In Richtung is 
fcur Frontplaoe 28 verschoben, so wirf das mil dem Boden- 
freii 30 verb anden© Ventuloimincrgeniiuso 37, 38 entspre- 
chend inilgenominen, so dafl es an der SeiLe zuiu Boden die 
Binl^ssc 31, 32 schUcOt und In Richtung zu den Dtiscn 4a, 
4b die Ausifisso 24, 25 UberEiLirt, so dafl dicsc icincihalb dcr 20 
Dosiericarnmem 21, 22 zu liegen kammen. Dosiertes Flu> 
siggas io den Doaexkammern 21, 22 kann dann durch die 
AuslHsse 24, 25 und die Ausganffflumale 26, 27 *u den Du- 
8en 4a, 4b gclangen. Nach Rntl&Btung den Bodeniefls 30 
werden die VcntilkammeigeLause 37, 38 wicder zuriickge- is 
fahren und die AuslSsse 24, 25 verschlossen. Die Fcdern 33, 
34 batten die Ventibi&Bel 35, 36 so, daB die Einlasse 31, 32 
winder BBhen, 

T>urch den fio ausgebitderen Dofrierlcopf 14 kSnnen unten- 
schiedUch dosiertc Mcngea an fhlssigem Brenngas nntcr- 30 
scniedlichen Teil-Brennkamiuern einer Brennkammar 1 zu- 
gefiihrt wentae. Die Zuf ohr erfolgt vriederom uber die Aus- 
spritz&frmingen 6a. 6b der jeweiligen Dilsen 4a, 4b und die 
sich an die Aussprifctoffnungen 6a, 6b anschUeBenden Dif- 
rusoren 13a, 13b. 35 

Wie die Fig, 4 weiler erkennen iUBu i&l zwiscben der 
FronCplatto 28 und der Bienntamrnerwand 2 cine warraeisa- 
iicrende Platte 39 angeardnet, die z. B. fest auf dcr vosrderen 
Roche der Frcnlplune 28 liegen kanD. Durch diese warmei- 
soUerende Plains 39, die z. B. aus Kunststoff besteht, wild *o 
WBiteslgchend cine Wforieuberlragung von der Brennkam- 
mcrwand 2 in Richtung zu den Dodcrvcnnlcn 15 und 16 
v*itiu.ieden> 
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gcordnct 1st. 

7. Duse nach An sprue h 1 oder 2„ dadurch gekena- 
fcejehnet, daB sie dnstOcldg mit der Brenokaninicr- 
wand (2) ausgebildet 1st. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungcn 



Patentansprtiche 45 

1 . Dose (4) zum Einspritzcn von flUssigcm Brenngas 
in cine Brennkammcr (1) eines Arbeitsger^ts, insbc- 
sondere eines Seizgertte far Befestigungselement&, 
wobei die I>Qsc (4) in der Bretinkammerwaiid (?) *u 50 
liegen konuxiu dadurch gckennzeicnne( r daB sie einea 
sich 7xw Brennkamraer (1) Wn orthendan T3tffuaor<13) 
anfweist 

2. Dtise nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnec, 
daB dcr Ditfdsor (13) als Kegel onsgob jldct 1st 3S 

3. DLtee nach Anspruch 1 oder 2, dudurcb gekenn* 
zeichnet, daB sie in einc in der Brennkammerwand (2) 
vachandene Wandfitfnung (3) einsetzbar isL 

4. Dike nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichneL, 
daB sie nur mil ihrem Diffusor (13) in die Brcnnkam- 60 
merwand (2) einsetzbar ist, 

5. OUse nach einem der AnsprOche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeiebnet, daB sie zu ihrer Positicnierung zeladv 
zur Brennkwninerwand (2) einen Uinfangs/lmwch (7) 
ttUfweifit 65 

6. DUse nach Anspruch 5 f dadurch gekennzeiebnet, 
dafl an dcr zur Biennteammer (1) weisenden. Seite des 
Ucefangsnansches CO cine Wtonoisolationsschlchtan- 



